








PRAXIS

UNIVERSITäT / Fg-DIAMANTSCHLEIFER
University / FG-Diamond burs     Université / FG-Fraises diamantées     Universidad / FG-Fresas diamantadas

 218851

L

                    L (mm)       7 7 7

 PACK   5 5 5

      851 314 ...
      ( 806 314 218 524...) 010 012 016

FG = Standard
1,6 mm

Spitze ohne Diamant
Safe end instrument
Bout de tête non-diamanté
Punta sin diamante

opt. RpM: 100.000

21 mm
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883
  539
539G
539C
539F

                    L (mm)       3 3

 PACK   5 5

        883 314 ...
          ( 806 314 539 524...) - 010

       883 C 314 ...
          ( 806 314 539 534...) - 010

       883 F 314 ...
          ( 806 314 539 514...) 007 010

       883 VF 314 ...
          ( 806 314 539 504...) 007 -

FG = Standard
1,6 mm

opt. RpM: 100.000

22 mm

845KR
544

544X
544G
544C

                    L (mm)       4 4

 PACK   5 5

        845KR 314 ...
          ( 806 314 544 524...) 016 025

       845KR SC 314 ...
          ( 806 314 544 544...) 025

       845KR C 314 ...
          ( 806 314 544 534...) - 025

       845KR F 314 ...
          ( 806 314 544 514...) - 025

FG = Standard
1,6 mm

L

opt. RpM: 100.000

19 mm

847KR
 546
546G
546C

                    L (mm)       8 8 8 8

 PACK   5 5 5 5

      847KR 314 ...
        ( 806 314 546 524...) 014 016 018 025

     847KR C 314 ...
       ( 806 314 546 534...) 014 016 018 -

     847KR F 314 ...
       ( 806 314 546 514...) - 016 018 025

FG = Standard
1,6 mm

opt. RpM: 100.000

21 mm

NEW

Abb. 848KR F314 016

opt. RpM: 100.000

848KR 547C

                    L (mm)       8 8 8

 PACK   5/1* 5 5

        837KR 314 ...
          ( 806 314 158 524...) 010 012 014

       837KR C 314 ...
          ( 806 314 158 534...) - 012 014

       837KR F 314 ...
          ( 806 314 158 514...) 010* 012 014

       837KR VF 314 ...
          ( 806 314 158 514...) - 012 -

FG = Standard
1,6 mm

                    L (mm)       10 10

 PACK   5 5

       848KR F 314 ...
         ( 806 314 847 514...) 016 018

FG = Standard
1,6 mm 22 mm
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PRAXIS

DIAMANTSCHLEIFER
DIAMOND BURS    FRAISES DIAMANTéE    FRESAS DIAMANTADAS

NEW
FgXL Schaft!
FGXL shank!
FGXL tige!
FGXL vástago!

Abb. C162 316 016

881
 141
141X
141G
141C

                    L (mm)       8 8 8 8 8 8

 PACK   5/1* 5 5 5 5 5

         881 314 ...
           ( 806 314 141 524...) 10 012 014 016 018 025

         881 SC 314 ...
           ( 806 314 141 544...) - 012 014 016 - -

        881 C 314 ...
           ( 806 314 141 534...) - 012 014 016 018 -

        881 F 314 ...
           ( 806 314 141 514...) 010* 012 014 016 018 -

FG = Standard
1,6 mm

opt. RpM: 100.000

22 mm

830A

                    L (mm)       5 5 5 5 5 7

 PACK   5 5 5 5 5 5

        830A 314 ...
          ( 806 314 239 524...) 012 014 016 018 021 025

       830A SC 314 ...
          ( 806 314 239 544...) - 014 016 018 - -

       830A C 314 ...
          ( 806 314 239 534...) - 014 016 018 - -

       830A F 314 ...
          ( 806 314 239 514...) - 014 - - - -

       830A VF 314 ...
          ( 806 314 239 504...) - - - - 021 -

FG = Standard
1,6 mm

opt. RpM: 100.000

21 mm

888L

                    L (mm)       10 10 10 10 10

 PACK   5 5 5 5 5

        888L 314 ...
          ( 806 314 250 524...) 010 012 014 016 018

      888L SC 314 ...
          ( 806 314 250 544...) - - - 016 018

       888L C 314 ...
          ( 806 314 250 534...) - 012 014 016 -

       888L F 314 ...
          ( 806 314 250 514...) - 012 014 016 -

       888L VF 314 ...
          ( 806 314 250 504...) 010 012 014 016 018

FG = Standard
1,6 mm 24 mm

   250
250X
250G
250C
250F C162

Für alle Materialien
FOR ALL MATERIALS
Pour tous les matériaux
Para todos los materiales

SFG

Max. Drehzahl
MAX. SPEED
Max.  vitesse 
Max.  velocidad 

-125.000 min

KX

139
wie 137

                    L (mm)       10 11,5

 PACK   1 1

C162 314 ...
(500 314 408 297...) 016 -

FG = Standard
1,6 mm

C162 316 ...
(500 316 408 297...) 016 -

FgXL 
1,6 mm

C162 204 ...
(500 204 408 297...) 016 -

W = RA = CA 
2,35 mm

C162 104 ...
(500 104 408 297...) 016 023

H = Hp = pM
2,35 mm

opt. RpM: 25.000

26 mm

19 mm

29 mm

44,5 mm

HM-bOHRER / ORALCHIRURgIE
ORAL SURGERY    CHIRURGIE BUCCALE    CIRURGíA ORAL

NEW

opt. RpM: 100.000
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PRAXIS

IPR: Cali-bur 
(Kit Cali-Bur)

Kit IpR-Diamantfräser - zur zügigen Schaffung von 
platz bei Zahnfehlstellungen im Interdentalraum. Die 
innovativen Cali-Bur-Schleifer haben eine schlanke Form 
in drei Durchmessern. Das Kit enthält 10 Schleifer: 
5 x 0,3 mm, 3 x 0,4 mm und 2 x 0,5 mm.
Anwendung: Schrittweise vorgehen, beginnend mit dem 
kleinsten Durchmesser 0,3mm. 
Mit Wasserkühlung und Kofferdam verwenden. 
Nur sehr geringen Anpressdruck nutzen.

IpR diamond bur - for efficient space creation in the case 
of malaligned teeth. The innovative Cali-Bur burs have 
a slender shape in three diameters. The kit contains 10 
burs: 5 x 0.3 mm, 3 x 0.4 mm and 2 x 0.5 mm.
Application: Proceed step by step, starting with the 
smallest diameter 0.3mm. 
Use with water cooling and throat pack / rubber dam. 
Swipe bur – do not force. 

Fraise diamantée IpR - pour créer efficacement de 
l‘espace en cas de dents mal positionnées. Les fraises 
innovantes Cali-Bur ont une forme élancée et sont 
disponibles en trois diamètres.  Le kit contient 
10 fraises : 5 x 0,3 mm, 3 x 0,4 mm et 2 x 0,5 mm.  
Application : Procéder étape par étape, en commençant 
par le plus petit diamètre 0,3 mm. Utiliser avec un 
refroidissement à l‘eau et un Kofferdam. Utiliser une 
pression d´appui trés faible.

Fresa diamantada IpR - para la creación eficaz 
de espacio en caso de dientes mal alineados. Las 
innovadoras fresas Cali-Bur tienen una forma esbelta en 
tres diámetros. El kit contiene 10 fresas: 
5 x 0,3 mm, 3 x 0,4 mm y 2 x 0,5 mm.   
Aplicación: Proceder paso a paso, empezando por el 
diámetro más pequeño 0,3mm. Utilizar con refrigeración 
por agua y dique de goma. Utilice sólo una presión de 
contacto muy baja.  
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ORTHODONTIE 
ORTHODONTICS     ORTHODONTIE    ORTODONCIA  

391   
  464F

                    L (mm)       3 3 3

 PACK   5 5 5

        391 VF 314 ...
          ( 806 314 464 504...) 003 004 005

FG = Standard
1,6 mm 19 mm

opt. RpM: 100.000
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ORTHODONTIE 
ORTHODONTICS     ORTHODONTIE    ORTODONCIA  

Ortho Kit 
(Kit PAUL1)
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Das Kit enthält 10 Instrumente für die Orthodontie:
  
- Für das Debonding: 
 1 Debonding-Bohrer zur schonenden Entfernung  von Klebstoff sowie 2 polierer 
- Für das Stripping (IPR): 
 Weitung des Approximalspaltes: 1 gezahnter Stahl-Streifen „pAUL“ 
 Zur approximalen Schmelzreduktion: 4 Diamantstreifen „pAUL“ in verschiedenen  
 Dicken (gelb 0,1mm, rot 0,14 mm, blau 0,17 mm, grün 0,2 mm), einseitig belegt,  
 sowie 2 dünnne Stripping-Diamantschleifer

Schritt-für-Schritt Vorgehen Stripping: Starten Sie mit dem weissen Streifenhalter, um den 
Kontaktpunkt zu weiten. Denn nutzen sie den gelben Streifenhalter, um den Zahnschmelz 
am Kontaktpunkt zu reduzieren, anschließend machen Sie weiter mit rot, blau und grün, 
bis Sie die gewünschte Breite erreicht haben.

The kit contains 10 instruments for orthodontics:
  
- For debonding: 
 1 debonding bur for gentle removal of adhesive, 2 polishers   
- For stripping (IPR): 
 Widening of the approximal gap: 1 serrated steel strip ‘pAUL’ 
 For approximal enamel reduction: 4 ‘pAUL’ diamond strips in various thicknesses  
 (yellow 0.1mm, red 0.14 mm, blue 0.17 mm, green 0.2 mm), coated on one side, 
 as well as 2 thin stripping diamond burs
 
Step-by-step procedure for stripping: Start with the white strip holder to break the contact 
point. Then use the yellow strip holder to reduce the enamel, then continue with red, blue 
and green until you have reached the desired width.

Le kit contient 10 instruments pour l‘orthodontie :
  
- pour le débondage : 
 1 fraise de débondage pour l‘élimination en douceur de l‘adhésif, et  
 2 polissoirs 
- pour le stripping (IPR) : 
 élargissement de l‘espace proximal : 1 porte-strip denté « pAUL ». 
 pour la réduction proximale de l‘émail : 4 porte-strips « pAUL » de    
 différentes épaisseurs (jaune 0,1 mm, rouge 0,14 mm, bleu 0,17 mm, 
 vert 0,2 mm), revêtues d‘un côté, et 2 fraises diamanteés fines de stripping. 

Procédure de stripping pas à pas : commencez par le porte-strip blanc pAUL pour élargir 
le point de contact. Utilisez ensuite le porte-strip jaune pour réduire l‘émail au point de 
contact, puis continuez avec le rouge, le bleu et le vert jusqu‘à ce que vous ayez atteint la 
largeur souhaitée.

El kit contiene 10 instrumentos de ortodoncia:

- para descementar:
 1 fresa descementadora para retirar suavemente el adhesivo, así como 2   
 pulidores para alisar la superficie. 
- para Stripping (IPR): 
 para la ampliación de espacio interproximal: 1 tira de acero dentada „pAUL“
 para la reducción del esmalte interproximal: 4 tiras diamantadas „pAUL“ de   
 diferentes grosores (0,1 mm, 0,14 mm, 0,17 mm, 0,2 mm), recubiertas solo por  
 un lado, y dos fresas diamantadas finas para stripping

Paso a paso para hacer stripping: Comience con la tira de color blanco „pAUL 414“ para 
abrir el punto de contacto. A continuación, utilice el soporte amarillo para diluir el esmalte 
en el punto de contacto.  Continúe con los soportes rojo, azul y verde para alcanzar el 
ancho deseado.
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Kit 3D Print Material
(Kit Print1)

Das Finieren von Prothesen aus gedrucktem 3D Kunststoff (Druckharze, Filamente) ist eine Herausforderung. 
Dieses neu entwickelte Kit ermöglicht die Nachbearbeitung von Prothesen aus 3D Druckmaterial mit nur wenigen 
Instrumenten. Kit enthält 6 Instrumente:

 Diamantscheibe H 808F190: Leichte Entfernung der Stützstrukturen / Herausschneiden der prothese
 Fräser S194 KX 040 / S274 KX 060: Ideal zum Eliminieren der Stützreste und zum Beschleifen der prothese. 
 polierer H 9642: Für die leichte Entfernung der Oberflächen-Rauhigkeiten.
 polierer H 9862: Für eine schöne, glatte Oberfläche
 Fräser S237 140 023: Für die Nachbearbeitung an der präparationsgrenze

Finishing prostheses made of 3D printed materials (printing resin and filament) is a challenge. This newly developed kit 
enables the finishing of prostheses made of 3D printed material with just a few instruments. 
Kit contains 6 instruments:

 Diamond disc H 808F190: Easy removal of support structures / cutting out the prosthesis
 TC cutter S194 KX 040 / S274 KX 060: Ideal for eliminating support residues and grinding the prosthesis. 
 polisher H 9642: For easy removal of surface roughness.
 polisher H 9862: For a beautiful, smooth surface
 TC cutter S237 140 023: For finishing at the preparation margin

La finition des prothèses en matériau imprimé en 3D (résine d‘impression et filament) est un défi. Ce kit nouvellement 
développé, qui ne contient que quelques instruments, permet de finaliser de manière économique les prothèses en matéri-
au imprimé en 3D. Le kit contient 6 instruments :

 Disque diamanté H 808F190 : élimination facile des structures de soutien / découpe de la prothèse.
 Fraise en tungstène S194 KX 040 / S274 KX 060 : idéale pour éliminer les résidus de soutien et meuler la prothèse. 
 polissoir H 9642 : pour éliminer facilement les rugosités de surface.
 polissoir H 9862 : pour une belle surface lisse.
 Fraise en tungstène S237 140 023 : pour la finition en bas de la prothèse

El acabado de prótesis fabricadas con material impreso 3D (resina y filamento de impresión) es un desafío. Este kit recién 
desarrollado, que solo requiere unos pocos instrumentos, permite de manera económica el tratamiento posterior de próte-
sis fabricadas con material de impresión 3D. El kit contiene 6 instrumentos: 

 Disco diamantado H 808F190: Eliminación fácil de las estructuras de soporte / Corte de la prótesis
 Fresas S194 KX 040 / S274 KX 060: Ideales para eliminar residuos de soporte y para el lijado de la prótesis.
 pulidor H 9642: para la eliminación ligera de las rugosidades superficiales.
 pulidor H 9862: para obtener una superficie lisa y uniforme. 
 Fresa S237 140 023: para el tratamiento posterior en el margen de preparación.
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KITS FÜR DAS LABOR
SETS FOR THE LABORATORY     KITS pOUR LE LABORATOIRE     KITS pARA EL LABORATORIO  
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Für grünzirkonFor pre-sintered zirconia
pour la zircone avant le frittage 
para circonia pre-sinterizado

POLIERER
pOLISHERS      pOLISSOIRS     pULIDORES

10H 9931GZ

10H 9920GZ

Polierer für das sichere und effiziente Finieren der Ränder und 
der interdentalen Zwischenräume von grünzirkon. 
Selbst wenn die Härte des Rohlings gering ist, bleiben die Kanten 
der CAD/CAM gefrästen prothese unbeschädigt. 
Der polierer hinterlässt eine sehr glatte Oberfläche. 

Polisher for the safe and efficient finishing of the edges and 
interdental spaces of prostheses milled from presintered zirconia 
blanks. Does not damage the edges of CAD/CAM milled 
structures even if the hardness of the blank is low. Leaves a very 
smooth surface.

Polissoir pour la finition sûre et efficace des bords et des espaces 
interdentaires de la zircone avant le frittage. Même si la dureté du 
lingotin est faible, les bords de la prothèse fraisée par CAD/CAM 
restent intacts. Laisse une surface très lisse.

Este pulidor es ideal para el acabado seguro y eficiente de los bor-
des y los espacios interdentales del circonio verde. Incluso cuando 
la dureza del material en bruto es baja, los bordes de la prótesis 
fresada con CAD/CAM permanecen intactos. Deja una superficie 
muy lisa.                

DE

EN

FR

ES

Spezieller Polierer (2-farbig) für das sichere und effiziente Finieren 
von CAD/CAM gefrästen Strukturen aus grünzirkon. 
Er hinterlässt eine Oberfläche, die eine Nachbearbeitung nach dem 
Sintern überflüssig macht.

Special polisher (2-coloured) for the safe and efficient finishing of 
CAD/CAM milled structures of zirconia before sintering. Leaves a 
surface that makes post-sintering finishing superfluous.

Polissoir spécial (2 couleurs) pour la finition sûre et efficace des 
structures fraisées CAD/CAM de la zircone avant le frittage. Laisse 
une surface parfaite sans travail de finition après le frittage.

Pulidor especial (bicolor) para el acabado seguro y eficiente de 
las estructuras fresadas por CAD/CAM del circonio antes del 
sinterizado. Deja una superficie que hace innecesario el acabado 
post-sinterización.                
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 PACK   10

Order no.    10H 9920GZ

H = Hp = pM
2,35 mm ISO 104

 PACK   10

Order no.    10H 9931GZ

H = Hp = pM
2,35 mm ISO 104
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050 060

HARTMETALL-FRäSER
TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS       INSTRUMENTS EN CARBURE DE TUNGSTèNE       INSTRUMENTOS DE CARBURO DE TUNGSTENO  

S144
140*

Schwarz beschichtete HM-Fräser    Black coated tungsten carbide cutters
Fraises en carbure de tungestène avec revêtement noir    Fresas de carburo de tungsteno recubiertas en negro

Übersicht SUNSHINE S-Fräser mit REF/140er-Verzahnung:
Overview of SUNSHINE black cutters with toothing REF/140:
Aperçu des fraises SUNSHINE avec denture REF/140:
Nuestras fresas negras con dentado REF/140:

Order No. T144 140 023

Order No. C364 REF 104 023

DE

EN

FR

ES

* Auch als TiN-Fräser und unbeschichtet erhältlich
* Also available as TiN cutter and uncoated
* Disponible également en tant que fraise TiN et sans revêtement
* También disponible como fresa TiN y sin recubrimiento
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Order 
Nr.

S141
140
023

S144
140
023

S144 
140 
060

S194
140
023

S194
140
040

S194
140
045

S198
140
016

S198
140
023

S198
140
040

S237
140
023

Verzahnung
Toothing
Denture
Dentadura

Order 
Nr.

S257
140
060

S274
140
060

S277
140
014

S277
140
040

S289
140
010

S289
140
012

S289
140
016

S289
140
023

S194
138
040

S194
138
045

Verzahnung
Toothing
Denture
Dentadura

                    L (mm)       15

 PACK   5

        S144 140 ...
(500 104 144 140...) 023

H = Hp = pM 
2,35 mm ISO 104

3.300 HV - Oberfläche sehr glatt & hart!
 3.300 HV - Very smooth & hard surface!
3.300 HV - Surface trés lisse et dure!
 3.300 HV - Superficie muy lisa y dura!
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INNOVATIONS / NEUHEITEN

2025

DR. HOPF GMBH & CO. KG
BAYERNSTR. 9  - 30855 LANGENHAGEN - GERMANY

TELEFON: +49(0)511/78 53 394  -  FAX: +49(0)511/74 11 30
E-MAIL: INFO@SUNSHINE-DENTAL.DE  -  INTERNET: WWW.SUNSHINE-DENTAL.DE


